Горячекатаная круглая сталь гладкого и периодического профиля предназначена для армирования обычных и предварительно напряженных железобетонных конструкций. 

Действующие стандарты

	Номер стандарта
	Название

	ДСТУ 3760-98
	Прокат арматурный для железобетонных конструкций. Общие технические условия

	ГОСТ 5781-82
	Сталь горячекатаная для армирования железобетонных конструкций. Технические условия


Общие технические условия на арматурный прокат регламентируются ДСТУ 3760-98, введенным в Украине с отменой ГОСТ 5781-82 и ГОСТ 10884-94. Данный стандарт распространяется на прокат арматурный гладкого и периодического профиля диаметром от 5,5 до 40 мм, предназначенный для армирования обычных и предварительно напряженных железобетонных конструкций. ДСТУ 3760-98 допускает по соглашению изготовителя с потребителем изготовление проката с другими периодическими профилями. 

Номинальным диаметром арматуры называют диаметр равновеликого по площади поперечного сечения круглого прутка (по ГОСТ 12004). 

Арматурный прокат поставляют в прутках и мотках, изготавливается мерной и немерной длины. Длина прутков должна находиться в диапазоне от 6 до 12 метров. Кривизна прутков арматурного проката не должна превышать 0.6% измеряемой длины. 

При соблюдении норм механических свойств и служебных характеристик повышение массовой доли углерода до 0,37% для проката диаметром свыше 0,25 мм не является браковым признаком. 
Пример условного обозначения

	Изделие
	Обозначение

	Арматурный прокат диаметром 25 мм класса А500С
	25 А500С ДСТУ 3760-98


ГОСТ 5781-82 - Сталь горячекатаная для армирования железобетонных конструкций. Технические условия

	Стальная арматура для армирования железобетонных изделий подразделяется: 

по технологии изготовления арматуры 

· горячекатаная стержневая арматура 

· холоднотянутая проволочная арматура

по условиям применения арматуры в железобетоне 

· ненапрягаемая арматура 

· напрягаемая арматура

по характеру профиля арматуры 

· гладкая арматура 

· арматура периодического профиля

В зависимости от механических свойств арматурную сталь подразделяютна классы A-I (A240), A-II (A300), A-III (A400), A-IV (A600), A-V (A800), A-VI (A1000).

Арматурную сталь изготавливают в стержнях или мотках. Арматурную сталькласса A-I (A240) изготавливают гладкой, классов A-II (A300), A-III (A400), A-IV (A600), A-V(A800), A-VI (A1000) - периодического профиля. По требованию потребителя сталь классовA-II (A300), A-III (A400), A-IV (A600), A-V (A800) - изготавливают гладкой.

Арматурная сталь периодического профиля представляет собой круглые профилис двумя продольными ребрами и поперечными выступами, идущими по трехзаходной винтовой линии.Для профилей диаметром 6 мм допускаются выступы, идущие по однозаходной винтовой линии,диаметром 8 мм - по двухзаходной винтовой линии.

Арматурная сталь класса A-II (А300), изготовленная в обычном исполнении,и специального назначения Ас-II (Ас300), должна иметь выступы, идущие по винтовым линиямс одинаковым заходом на обеих сторонах профиля.

Сталь класса A-III (A400) и классов A-IV (А600), A-V (A800), А-VI (А1000)должна иметь выступы по винтовым линиям, имеющим с одной стороны профиля правый, а сдругой - левый заходы.

Относительные смещения винтовых выступов по сторонам профиля, разделяемыхпродольными ребрами, не нормируют.

Арматурную сталь классов A-I (A240) и A-II (А300) диаметром до 12 мм икласса A-III (A400) диаметром до 10 мм включ. изготовляют в мотках или стержнях, большихдиаметров - в стержнях. Арматурную сталь классов А-IV (А600), A-V (A800) и A-VI (A1000)всех размеров изготовляют в стержнях, диаметром 6 и 8 мм - по согласованию изготовителяс потребителем в мотках.

Арматурную сталь изготовляют из углеродистой и низколегированной сталимарок, указанных в таблице. Для стержней класса A-IV (A600) марки стали устанавливают посогласованию изготовителя с потребителем.

Класс арматурной стали
Диаметр профиля, мм
Марка стали
A-I (А240)

6-40

Ст3кп, Ст3пс, Ст3сп

A-II (А300)

10-40
40-80

Ст5сп, Ст5пс
18Г2С

Ас-II (Ас300)

10-32, (36-40)

10ГТ
A-III (A400)

6-40
6-22

35ГС, 25Г2С
32Г2Рпс

A-IV (A600)

10-18, (6-8)
10-32, (36-40)

80С
20ХГ2Ц

A-V (А800)

10-32, (6-8)
(36-40)

23Х2Г2Т

А-VI (А1000)

10-22

22Х2Г2АЮ, 22Х2Г2Р, 20Х2Г2СР

Примечания:
Допускается изготовление арматурной стали класса A-V (А800) из стали марок22Х2Г2АЮ, 22Х2Г2Р и 20Х2Г2СР.
Размеры, указанные в скобках, изготовляют по согласованию изготовителя с потребителем.

Номер профиля (номинальный диаметр стержня), мм
Масса 1 м профиля, кг
Количество метров в 1 тн
Площадь поперечного сечения, см2
6

0,222

4504,5

0,283

8

0,395

2531,65

0,503

10

0,617

1620,75

0,785

12

0,888

1126,13

1,131

14

1,21

826,45

1,540

16

1,58

632,91

2,010

18

2,00

500,00

2,540

20

2,47

404,86

3,140

22

2,98

335,57

3,800

25

3,85

259,74

4,910

28

4,83

207,04

6,160

32

6,31

158,48

8,040

36

7,99

125,16

10,180

40

9,87

101,32

12,570

45

12,48

80,13

15,000

50

15,41

64,89

19,630

55

18,65

53,62

23,760

60

22,19

45,07

28,270

70

30,21

33,1

38,480

80

39,46

25,34

50,270



к индексу маркировки добавляется: 

"т" - для термически упрочненной арматурной стали
"в" - для упрочненной вытяжкой

Технические требования
Стержни арматуры диаметром менее 10 мм поставляются в мотках, диаметром 10 мм и более - впрутках длиной от 6 до 12 м или мерной длины. Допускается поставка стержней арматуры классаA-I диаметром до 12 мм в мотках. Арматурная сталь класса A-IV поставляется только в прутках.При мерной длине стержней арматуры 6 м допускаются отклонения до +50 мм, про большей длине -до +70 мм. Местная кривизна арматуры не должна превышать 6 мм на 1 пог. метр. Общая кривизнаарматуры не должна превышать произведения допускаемой местной кривизны на 1 пог. метр надлину стержня арматуры.

Концы стержней из низколигированных сталей должны быть окрашены: 

· класса A-IV - красной краской; 

· класса A-V - красной и зеленой; 

· класса A-VI - красной и синей.

Допускается окраска связок на расстоянии 0,5 м от концов. 


